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Stub metric trapezoidal screw threads; general plan Ersatz fiir Ausgabe 11.75

1 Einfiihrung

Diese Norm enthalt flaches Metrisches Trapezgewinde mit Profilen nach DIN 380 Teil 1. Es bleibt
jedem Industriezweig und jedem Werk iiberlassen, aus den Trapezgewinden dieser Norm eine Auswahl
zu treffen, deren Durchmesser/Steigungs-Kombinationen den eigenen Bedirfnissen entspricht.

2 Wahl des Durchmessers und der Steigung (siehe Tabelle in Abschnitt 4)

Die Durchmesser sind vorzugsweise aus der 1. Reihe und wenn notwendig, aus der 2. Reihe zu wahlen.
Die Durchmesser der 3. Reihe sollen fiir Neukonstruktionen vermieden werden.

Die Steigungen fiir einen gegebenen Durchmesser sind in der entsprechenden Zeile aufgefiihrt. Es sollen
vorzugsweise die eingerahmten Steigungen gewahlt werden.

Wenn Trapezgewinde mit anderen Durchmessern als die in der Tabelle angegebenen fiir notwendig
gehalten werden, dann ist eine der Steigungen zu wahlen, die in der Tabelle in Abschnitt 4 dem néchst-
liegenden Nenndurchmesser zugeordnet ist.

3 Bezeichnung

Eingangige flache Metrische Trapezgewinde nach dieser Norm werden mit den Buchstaben Tr bezeich-
net, denen der Gewinde-Nenndurchmesser und die Steigung P des eingangigen Gewindes (hier
Steigung P = Teilung P) in mm folgen, die durch das Zeichen x getrennt sind. AuBerdem wird zur
Unterscheidung vom Metrischen ISO-Trapezgewinde nach den Normen der Reihe DIN 103 die DIN-
Nummer in der Bezeichnung angegeben.

Beispiel : Tr 48 x 8 DIN 380
Mehrgangige flache Metrische Trapezgewinde nach dieser Norm werden mit den Buchstaben Tr be-
zeichnet, denen der Gewinde-Nenndurchmesser und getrennt durch das Zeichen x die Steigung B
des mehrgingigen Gewindes in mm, der Buchstabe P (Teilung), die Teilung in mm und DIN 380
folgen.

Beispiel: Tr 40 x 14 P7 DIN 380

Steigung B, 14
_ - fi ispiel. . . S .
Gangzahl —TeilungP 7 iir das Beispiel. Es handelt sich also um ein zweigangiges Gewinde.
Fiir Gewinde ohne Toleranzangabe gilt Toleranzklasse mittel, und zwar Toleranzfeld 7 e beim Bolzen-
gewinde und Toleranzfeld 7 H beim Muttergewinde. Wird ein anderes Toleranzfeld gewiinscht, dann
ist dies anzugeben; die Bezeichnung lautet dann z. B. fiir ein Bolzengewinde mit dem Toleranzfeld 8e:
Tr 40 x 7-8e DIN 380.
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